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1ZMIR DENIZ FSLETMECTLIGT
RAXUIYE VE TURIZM TICARET AS.

1ZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI
IZDENIZ A.S.
TEKLIF ISTEME FORMU

DTN: 21DT621967
ligili Birim: TEKNIK MUDURLUK Teklif Isteme Tarihi: 05.10.2021

SIRA ;s ; Toplam Tutan
NO SATIN ALINACAK MAL ve/veya HIZMETIN CINSI Birim | Miktar (KDV Haric)

GEZI HAFIF YOLCU GEMISI VE YUZER ISKELENIN KARINA, UST YAPI
RASPA, ZIMPARA VE BOYAMA ISLERI
*TEKNIK SARTNAMENIN EKI OLAN BIRIM FIYAT TABLOSUNUN DOLDURULMASI ZORUNLUDUR.
Yukarida belirtilen Mal/Hizmetler teklif alma usult ile satin alinacaktir/yaptirilacaktir. Bu ise alaka gésterdiginiz takdirde
asagidaki sartlar gergevesinde tanzim edecediniz is bu Teklif [steme Mektubunu idaremiz satinaima birimine imzali ve kaseli olarak kapal
zarf iginde elden veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

TK 1

]

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA ILISKIN HUSUSLAR:
1. Teklifinizi en geg 11.10.2021 Pazartesi Gini, saat 14:00°a kadar izmir Deniz fsletmécili
génderiniz.
11 Adres: izmir Marina Haydar Aliyev Bulvari No:4 Bahgelerarasi Mahallesi Ugkuyular Balgova / iZMIR

1.2. e-mail: satinalma@izdeniz.com.tr
1.3. Tel: 0232 320 00 35/ 0 552 035 88 35

Nakiiye vg Turizm Tic. A.S. Satinalma Birimine

2. Tanimlar:

Idare: izmir Deniz is!e!meci!igi Nakliye ve Turizm Ticaret A.S.

Istekli: isi Idare tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmak igin teklif veren kisi, kurum.

Yiiklenici: Isi idare tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmay: taahhdit eden ve Ustiine alan kimse, kurum, kurulus.

3. Teklif mektubunda vermis oldugunuz fivatiar Teknik Sartnamede aksine bir sure yoksa 30 (otuz) gun siireyle gegerli olacaktir.

4. Teklif ve 6demelerde gegerli para birimi
istekliler teklifini gésteren fiyatlar ve bunlarin toplam tutarlarini KDV harig Tiirk Lirasi cinsinden belirtecektir.

5. ISTEKLILERIN SUNMASI GEREKEN BELGELER;

5.1, Teklif vermeye yetkili oldudunu gésteren imza beyannamesi veya imza sirkileri
I._Gercek kisi olmasi halinde, noter tasdikli imza beyannamesini,

Il. Thzel kisi olmasi halinde, ilgisine gére tdzel kisiligin ortaklar, Gyeleri veya kurucular ile tizel kisiligin yénetimindeki gdrevlileri belirten
son durumu gésterir Ticaret Sicil Gazetesini, bu bilgilerin tamaminin bir Ticaret Sicil Gazetesinde bulunmamas: halinde bu bilgilerin

timdnd gdstermek Gzere ilgili Ticaret Sicil Gazetelerini veya bu hususlan gosteren belgeler ile tizel kisiligin noter tasdikli imza sirkdlerini

teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

6. Teklif mektubunuzda teklif edilen mal ve/veya hizmetin toplam tutari Kamu [hale Kanunu Dogrudan Temin Usulti ile alimda veya diger
ihale usulleriyle ihale edilmesine karar verilmesi halinde YAKLASIK MALIYET tespitinde degerlendirilecedinden SON FIYATiniz1 yaziniz.
Dodrudan Temin Usulii ile alim yapiimasi halinde asadidaki sartlar gecerlidir.

TEKLIF VEREN KISININ/FIRMANIN:
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

Tel/Faks

Teklif Tarihi




[ZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYES!
[ZDENIZ A.S.
TEKLIF ISTEME FORMU

DTN: 21DT621967
ligili Birim: TEKNIK MUDURLUK Teklif Isteme Tarihi: 11.10.2021

7. Sirketimiz E-Fatura mukellefidir. Siparise konu mal/hizmetin faturasi, E-Fatura miikellefi Yiikleniciler tarafindan ‘TICAR[ FATURA’
olarak diizenlenecektir.

8.  01.01.2020 tarihinden itibaren E-Fatura mikellefi olmayan Yikleniciler, tarafimiza diizenleyecekleri vergiler dahil 5.000,00 TL ve dsti
faturalarini E-Arsiv portal dzerinden géndereceklerdir. Tarafimiza ddzenlenen E-Arsiv faturalar fatura@izdeniz.com.tr e-mail adresine
gonderilecektir.

9. Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir stire yoksa 30 (otuz) giin stireyle gegerli olacaktir.
10.  Cezalara iliskin hususlar Sézlesme Tasarisinda belirtilmistir.

1. Séz konusu alimda sézlesme imzalanacaktir. Sézlesme tutarinin % 0,948 (binde 9.48) oraninda sézlesme damga vergisi yliklenici
tarafindan sézlesmenin imzalanmasindan itibaren yasal stiresi icinde Vergi Dairesine yatirilacak ve alinacak belge fatura ile teslim
edilecektir.

12, Odemeye iliskin hususlar Teknik Sartname ve Sdzlesme Tasarisinda belirtilmistir.

13.  Teklif veren firmalar, yukaridaki sartlarla birlikte, teknik sartname ve sézlesme tasansinda belirtilen hususlari aynen kabul etmis
sayilir.

14, idare mal/hizmeti ahp almamakta veya bir kismini almakta serbesttir.

15.  Teklif veren firmalar badh bulunduklan Vergi Daireleri ve Vergi Numaralarini belirtecektir. Gercek kisi olmasi halinde T.C. Kimlik
No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili ihtilaf halinde kurum kayitlar esas alinacaktir.

16.  Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yazilmal, zerinde kazinti silinti ve diizeltme bulunmamaldir. Ad, Soyad ve Ticaret
Unvani yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kaselenmis olmahdir.

17.  Yiklenici 6183 sayih kanunun 22/a maddesi geregi 5.000,00 (Bes Bin) TL'yi gegen tiim ddemelerde “Borcu Yoktur” belgesini ibraz edecektir.

18.  ihale ilanlarimizi ( www.izdeniz.com.tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz,

Ek: Teknik Sartname (9 Sayfa), Birim Fiyat Teklif Cetveli (1 Sayfa), Sézlesme Tasanisi (5 Sayfa), Kisisel Verilerin Islenmesine lliskin Aydinlat
Metni (2 Sayfa), Agik Riza Formu (1 Sayfa)

TEKLIF VEREN KISININ/FIRMANIN:
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

Tel/Faks

Teklif Tarihi
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2021 YILINDA YAPILACAK SORVEYLER KAPSAMINDA GEZI HAFIF YOLCU GEMISI VE YUZER ISKELENIN KARINA VE
UST YAPI RASPA+ZIMPARA VE BOYA ISLERI

TEKNIK SARTNAMESI i

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI:

IDARENIN ADI - |ZMIR DENIiZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TiC. A.$. (IZDENIZ)

IDARENIN ADRESI - 1ZMiR MARINA -IZDENIZ HAYDAR ALIYEV BULVARI NO : 4 BALGOVA / iZMIR

35210 KONAK/IZMIR ‘

IDARENIN TELEFONU : 0232 32000 35 FAKS: 0(232) 463 00 57 ‘:

satinalma@izdeniz.com.tr

1. ISIN ADI |

2021 Yiinda Yapilacak Sorveyler Kapsaminda Gezi  hafif yolcu gemisi ve Yizer Iskele karina,lst yapi
raspa+zimpara ve boyama isidir.

2. HIZMET ISININ KONUSU
izdeniz A.S ( IDARE ) tarafindan isletilen Gezi hafif yolcu gemisi ve Yiizer Iskele 2021 yilt igerisinde yapilacak

sérveyler kapsaminda karaya alinacaktir. Karaya alinan geminin ve ylzer iskelenin yikama, zimpara ve boyama
isleri yapilacaktir.

3. TEMINE ILISKIN ISTEK, OZELLIK VE ESASLAR
31. Havuzlanacak/Karaya Alinacak Geminin Planlanan Havuz Tarihleri:

GEZI
YUZER ISKELE

Havuz baslangig ve bitis tarihleri, yukarida belirtilen tarihlerde veya yakin bir zaman arahginda Yuklenici
Firma ile IDARE arasinda kesinlestirilecektir.

Gemilerin ve Yiizer Iskelenin Teknik Ozellikleri:

GEZl,

Gemi Cinsi: Hafif Yolcu Gemisi, Katamaran

Insa Yeri: Yalova

Tam Boyu: 39 Groston: 486
Eni: 11,6 m. Net Ton: 146
Derinligi: 3,6m.

Boya alam 410 m2
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YUZER ISKELE,

Gemi : VYuzerlskele

Cinsi : Yuzer Iskele

fnsa  : Tuzla

Yeri

TamBoyu 149m. Groston: 125,01
Eni . 12.0m. Net Ton: 125.01

Derinligi:  29m.  Draft: 1,20m.

3.2. Su Jeti ile Karina Yikama

Gezi hafif yolcu gemisinin karinast, kinistin sandik igleri, bas pervaneleri ve bélmeleri, pervaneler, saftlar ve
yekeler dahil olmak Uzere min. 300 bar bastnglt su jeti ile komple ytkanacaktir. Gezi hafif yoleu gemisi karind
alam 410 m? dir. Boya_enspektérd tarafindan ilk vapilan yikamanin_yetersiz_bulunmasi durumunda
vapilacak ilave yikamalar igin yliklenici idareden (cret talep etmevyecektir.

3.3 Boya Isleri Genel Bilgilendirme,

Gezi hafif yolcu gemisi igin tdm boyalar Idare tarafindan temin edilecektir.(Gezi hafif yolcu gfemislnde
Silly acrylate zehirli boya sistemi uygulamasi yapilacaktir) Boyama islemi_igin kullamilacak her tirld
gkipman, boya makinesi, firca, bez vs sarf malzemeleri yiklenici tarofindan sadlanacaktir. Ayrica talep
edilen tim boya isleri_yuklenici elemanlari_tarafindan yaptlacaktir, Gereken her tirlii maskeleme isleri
yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Maskeleme igin gerekli sarf malzemeleri triz bandi, naylon 8rti vs.
yiklenici tarafindan sadlanacaktir. Aksi belirtilmedikge tiim boyalar airless makine ile boyanin dzelligine ve
istenilen mikron kalinhgina uygun olarak atilacaktir. Uygulanacak mikron kalinhigina boya enspektdrd ve idare
yetkilisi ile karar verilecek ve ylkleniciye bildirilecektir. Boyanin atimasi igin gerekli hava sartlari gozetilecektir.
Boya enspektdrd hava sartlarinin uygulama igin uygun olmadigina karar vermesi durumunda kesinlikle
uygulama yaptimayacaktir. Tesis iginde geminin bulundugu yerin etrafindaki gemilerde yapilan raspa boya gibi
islemler ve boya uygulamast sirasinda asirt riizgar (deniz serpintisinden) geminin zarar gérmemesi igin gereken
tedbirler alinacaktir.

3.4, Karina Boya [sleri
3.4.1 Orbital Zimpara ile Yuzey Hazirlig:

Gezi hafif yolocu gemisi karayd alimp su jeti ile yikandiktan sonra boyda enspektéry taraftndan yaprlacak
incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tim karina alaninda uygun orbital zimpara ile yiizey hazirhgi (1kat
astar boyaya inilecek sekilde) yapilacaktir. Zimpara makinesinin girmedigi yerlerde el ile zmpara yapilabilir.
Zimparadan sonra tozlulugu gidermek icin yuzeyler boyad enspektértinin incelemesine miiteakip tekrar
yikanacaktir (Yikama igin ilave bir tcret talep edilmeyecektir). Kullanilocak zimpara ekipmanlari ve sarf
malzemeleri yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan Uzerinden ddeme yapilacaktir.
Yapilan alan, islem sonunda ytiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlenecektir.
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3.4.2 Astar Boya:

Gezi hafif yoleu gemisinde astar boyanin tamamen kalktigr hasarli yerlerde boyadan énce epoksi macun ile
dolgu ve zimpara ile yizey duzeltme yapilacaktir.(Bu yizey dizeltme islemi idare tarafindan yapilacaktir)
Karinada baya enspektérii tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tim karinada
astar boya uygulanacaktir. Atlacak boya kalinligi geminin coating planinda belirtilen boya kalnliklarnt
tamamlayacak sekilde islem dncesinde boya enspektoru ya da lidare enspektérleri tarafindan bildirilecektir.
Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar Idare
tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan tizerinden ddeme yapllacaktir. Yapilan alan, islem sonunda
yiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlenecektir.

3.4.3 Baglayici Boya:

Gezi hafif yolcu gemisinde astar boya uygulamast sonrasi boya enspektorii tarafindan yapilacak incelemeden
sonra gereken yerlerde ve/veya tim karinada tek kat baglayic! boya uygulamasi yapilacaktir.(gerekli ise
uygulama d&ncesi yikama yaptirilabilecektir ve Ucret ddenmeyecektir)Atilacak baglayici boya kalinligi
geminin coating planinda belirtilen boya kalnliklarini tamamlayacak sekilde islem éneesinde boya enspektord
ya da ldare enspektdrleri tarafindan bildirilecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yliklenici
tarafindan temin edilecektir. Boyalar Idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan (zerinden
édeme yapilacaktir. Yapilan alan, iglem sonunda tersane ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla

belirlenecektir.
3.4.4 Antifouling Boya (Zehirli Boya ),

Baglayict boya uygulamasina miiteakip boya enspektori tarafindan Gezi hafif yolcu gemisinde inceleme
yapilacak ve onay verilmesine miiteakip zehirli boya uygulamasina baslanacaktir.(Boya enspektdrd gerekli
gérdr ise tekrar karina yikamasi yaptinlabilecektir ve yilkleniciye lcret ddenmeyecektir).Eger baglayics
boya atilmis ve (zerinden 72 saat ge¢mis ise ylizeyler orbital zimpara ile hazirlanacaktir. Atilacak boya kalinhgi
geminin coating planinda belirtilen boya kahnhklarini tamamlayacak sekilde islem éncesinde boya enspektori
ya da Idare enspektérleri tarafindan bildirilecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yliklenici
tarafindan temin edilecektir. Boyalar Idare tarafindan_verilecektir. Yapildigr yer kadar m? alan (zerinden
édeme yapilacaktir. Yapilan alan, iglem sonunda tersane ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla
belirienecektir.

Gezi hafif yolcu gemisinde sly! acrylate regineli antifouling boya sistemi uygulamasi yapilacaktir ve iki
kat uygulama olacaktir.

3.4.5 Su Ustii Karina ve Ust Yapi Son Kat Boya (200 m?)

ihtiyag halinde ya da isletme tarafindan talep edilmesi halinde Gezi hafif yoleu gemisinde karinada su hatti
{istdnde ve (st yapida akrilik boya uygulamasi yapilacaktir. Boya uygulamasi éncesi epoksi macun ile dolgu ve
zimpara ile yiizey duzeltme yapilacaktir.(Bu yizey diizeltme islemi igin ilave bir ticret édenmeyecektir)
Atilacak boya kalnligi geminin coating planinda belirtilen boya kalnhklanni tamamlayacak sekilde iglem
éncesinde boya enspektérii ya da Idare enspektorleri tarafindan bildirilecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve
sarf malzemeleri yiiklenici tarafigian temin edilecektir. Boya ve macun Idare tarafindan verilecektir.

-
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Yapildigi yer kadar m? alan Gzerinden édeme yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda tersane ve isletme
temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlenecektir.

3.4.6 Draft Markalart Boyanmasi

Gezi hafif yoleu gemisinde iskele ve sancak tarafta bas, vasat ve kigta bulunan draft ve plimsol markalarnin
boyalan yenilenecektir. Kullamlacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin

edilecektir. Boyalar Idare tarafindan verilecektir.

4.1, Su Jeti ile Karina Yikama,

Yiizer Iskelenin karinasi, kinistin sandik igleri, olmak tzere min. 300 bar basingh su jeti ile komple yikanacaktir.
Yiizer iskelenin karina alani 250 m? dir. Boya enspektdrdl tarafindan ilk yopilan yikamanin yetersiz bulunmast
durumunda yapilacak ilave yikamalar icin ylklenici idareden lcret talep etmeyecektir.

4.2 -4.3 Raspa ile Yuzey Hazirhgjr:

Yuzer [skele karaya alinip su jeti ile yikandiktan sonra boya enspektéri tarafindan yapilacak incelemeden sonra
gereken yerlerde ve/veya tim karina alaninda ihtiyaca gore SA2, siiptirme raspa yapilacaktir.

Kumlama malzemeleri, asindiricilar, kanserojenler, silikojenler ve toksik bilesenlerden arindiriimis olmahdir.

Kumlama ekipmanlan ve gridler yiiklenici tarafindan temin edilecexktir. Raspa yapilan alan m2 miktar kadar
birim fiyat (zerinden édeme yapilacaktir.

4.4 Boya Isleri Genel Bilgilendirme,

Yuzer Iskele igin tiim boyalar [dare tarafindan temin edilecektir. Boyama islemi igin kullanilacak her tirli
ekioman. boya makinesi. firca, bez vs sarf malzemeleri ylklenici tarafindan saglanacaktir. Ayrica talep
edilen tim boya isleri yiiklenici elemanlar tarafindan yapilacaktir. Gereken her tirlii maskeleme isleri
yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Maskeleme igin gerekli sarf malzemeleri triz band:, naylon &rti vs.
yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Aksi belirtiimedikge tim boyalar airless makine ile boyanin dzellidine ve
istenilen mikron kalinhgina uygun olarak atilacaktir. Uygulanacak mikron kalinhgina boya enspektord ve idare
yetkilisi ile karar verilecek ve yikleniciye bildirilecektir. Boyanin atiimasi igin gerekli hava sartlarr gdzetilecektir.
Boya enspektérii hava sartlarinin uygulama igin uygun olmadigina karar vermesi durumunda kesinlikle
uygulama yapiimayacaktir. Tesis iginde geminin bulundugu yerin etrafindaki gemilerde yapilan raspa boya gibi
islemler ve boya uygulamast sirasinda asir riizgar (deniz serpintisinden) geminin zarar gérmemesi i¢in gereken
tedbirler alinacaktir.

4,41 Astar Boya:

Karinada boya enspektord tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tdm karinada
astar boya uygulanacaktir. Atilacak boya kalnlig geminin coating planinda belirtilen boya kalinliklarint
tamamlayacak sekilde islem éncesinde boya enspektérd ya da idare enspektérleri tarafindan bildirilecektir.
Kullamlacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar Idare
tarafindan verilecektir. Yapildigh yer kadar m’ alan tzerinden 6deme yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda
yiiklenici ve isletme temsilcisi ara hda imzalanan tutanakla belirlenecektir,
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4.4.2 Baglayici Boya:

Yuzer [skelede astar boya uygulamasi sonrasi boya enspektori tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken
yerlerde ve/veya tiim karinada tek kat baglayicr boya uygulamasi yapilacaktir. (gerekli ise uygulama éncesi
yikama yaptirilabilecektir ve tcret 6denmeyecektir)Atilacak baglayic boya kalindi geminin coating plaminda
belirtifen boya kalinfiklarini tamamlayacak sekilde islem éncesinde boya enspektérii ya da Idare enspektérleri
tarafindan bildiritecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin
edilecektir. Boyalar [dare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan (zerinden ddeme yapilacaktir.
Yapilan alan, islem sonunda tersane ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakia belirlenecektir. Boya
uygulaytcisinin - hatasina dayanan boya kusurlanina yizeyde tekrardan raspa yapilacak tim islemler
yenilenecektir.

4.4,3 Antifouling Boya (Zehirli Boya ),

Baglayici boya uygulamasina miteakip boya enspektérd tarafindan Yiizer Iskelede inceleme yapilacak ve onay
verilmesine muteakip zehirli boya uygulamasina baslanacaktir.(Boya enspektorii gerekli gorir ise tekrar
karina yikamast yaptinlabilecektir ve yikleniciye Gicret 6denmeyecektir). Atilacak boya kalinligr geminin
coating planinda belirtilen boya kalinliklarnini tamamlayacak sekilde islem éncesinde boya enspektdr( ya da
Idare enspektorleri tarafindan bildirilecektir. Kullamlacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici
tarafindan temin edilecektir. Boyalar Idare tarafindan verilecektir. Yapildir yer kadar m? alan Gzerinden
ddeme yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda tersane ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla
belirlenecektir. Iki kat uygulama olacaktir.

4,4.4 Draft Markalari Boyanmasi

Yizer Iskelede iskele ve sancak tarafta bas, vasat ve kigta bulunan draft ve plimsol markalannin boyalari
yenilenecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiklenici tarafindan temin edilecektir.
Boyalar idare tarafindan verilecektir.

4.5 Sag Yenileme/Onarim Isleri,

Yapilacak Sa2 raspa ve siplirme raspa sonrasi idare enspektdrleri tarafindan yapilacak kontrol sonrast eder
gerekli ise karina ve i¢ elemanlar,su gegirmez perdelerde sag dedisimi yapiacaktir. idare enspektorleri
tarafindan degisimi istenen kaplama sagi ve ig elemanlar yenilenecektir. Yenilenen miktar basi (kg) olarak
ddeme yapilacaktir.

Tammlanan islerin yapiimasi sirasinda degisecek, yenilenecek veya onarimi yapilacak bélimlerde hangi
elemanin onartminin, hangi elemanin yenilenecegine isletmemiz yetkilileri karar verecek yiiklenici bu karara
uyacaktir ve tdm saglar klas onayl olacaktr.

Belirtilen bélimlerdeki degismesi gereken kaplama sagt i¢ eleman ve gelik konstriksiyon elemanlar kesilerek
gtkanlacak, gapak, ciruf ve pas gibi atiklar iyice temizlendikten sonra yiklenici tarafindan temin edilecek gelik
malzeme yerine gére islenerek monte edilip kaynatilacaktir.

/\

/
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Degistirilen sag ve i¢ elemanlarin isgiliklerinde ilgili Tirk Loydu Kurallarina tam olarak uyulacak tim
konstriiksiyon ve kaynak detaylarinda bu kurallar esas alinacaktir.

Degistirilen tim sag ve elemanlarda Tirk Loydu Kurallanna uygun olarak kaynak adizlart agilacak ve taslanarak
temizlendikten sonra tekrar taslanacaktir. Daha sonraki kaynak pasolari rutil veya bazik elektrot ile yapilacaktir.
Her pasodan sonra kaynak clirufu ve pastalari temizienecektir, is bitiminde her tirlii montaj mapasi, ¢apaklar
v.b. kesilip taslanarak temizlenecektir.

Montaj ve kaynaklar Tirk Loydu Kurallarina uygun olacaktir, Tirk Loydu sérveydrindn belirleyecedi yerlerden
tahribatsiz muayene yéntemlerinden (NDT) herhangi biri (penetran, ultrasonik veya x-ray) yapilacaktir,

Bu kontrol islemi Tirk Loydun’ndan Yetki Belgesi almis firmalar tarafindan yapilacaktir. Raporu isletmemize
teslim edecektir.

Hatalt bulunabilecek kaynak dikisleri malzemesi ve is¢iligi Yiiklenici tarafindan saglanmak suretiyle bedelsiz
olarak yapilacaktir.

Kaynak isleminden dogdan deformasyonlar taviama-dogrultma yéntemi ile diizeltilecektir.

Yiklenici firmanin galistiracagi kaynakgilar, gemi bakim - onarm sektériinde deneyimli olacak ve yetkili
kuruluslardan alinmis (L, BV, DNV ..vb ) ve gegerliligini koruyan sertifikaya sahip olacaktir. ligili sertifikalar ise
baslamadan énce isletmemize teslim edilecektir.

Sag ve ig eleman degisimi sirasinda malzeme transferi ve calisma kolayligi igin kaplama, Giverte saglarinda
delik agilabilecektir. Ancak bu islem isletmemizin gézetimi ve onayi ile yapilacaktr, agilan delikler Yiklenici
tarafindan deretsiz olarak tekrar kuralina gére kapatilarak kaynaklanacaktir,

Tarif edilen iglerin yaptmi igin gerekli tiim malzeme, sag, profil, boru, gelik tel, ahsap malzeme, conta, mentege,
pim, civata, somun.. vb baglanti malzemeleri ile burada yaziimayan malzemeler Ttirk Loydu klash ve timd shot
balasting yapilip shop primer boyasi yapilmis olarak temin edilecektir. Kullanilan yere gére 8,10, mm kalinhginda
saglar kullanlabilecektir,

Isin yapimi igin gerekli endiistriyel gaz, elektrot ve diger tm tiketim malzemeleri, yiiklenici tarafindan
saglanacaktir.

Isin yapimi igin gerekli iskele, takim teghizat ( el alet ve geregleri, kesme ve kaynak makineleri, besteme kablolari,
cayraskal, kriko vb ) yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

Calisma yerlerinin havalandinimasr igin gerekli donamm yiiklenici tarafindan sagjlanacak, elektrik baglantiar:
exproof olacaktir.

Is boyunca yangin riskine karst siirekli kontrol yapilarak gerekli nlemler alinacaktir.

Malzemelerin gemiye nakli, indirmp bindirme isleri yiklenici tarafindan yapilacaktir.
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4.6 Balast Tank Temizligi ve Yikanmasi

Yuklenici tarafindan tim tank menhol agma ve kapama islemleri yapllacaktir, Conta yenileme isleri idare
tarafindan yapilacaktir. Tanklarda yikama islemi 6ncesi gerekli dogal havalandirma ve ¢alisma strasinda
mekanik havalandirma,her tirld yangin,patlama.kaza,galisanlarin can givenligi tedbirlerinin alinmast,yeterli
aydinfatma ve havalandirma yiklenicinin sorumlulugundadir.Balast tank igleri, min. 300 bar basingh su jeti ile
komple yikanacaktir.l takim is olarak toplam fiyatlandirma yapilacaktir.

Toplam 48 m3 (12+12+12+12) 4 adet balast tank).
4,7 Double Balast Tank Temizligi ve Yikanmasi

Yiiklenici tarafindan tim tank menhol agma ve kapama islemleri yapilacaktr, Conta yenileme isleri idare
tarafindan yapilacaktir.Tanklarda yikama islemi éncesi gerekli dogal havalandirma ve calisma sirasinda
mekanik havalandwma,her tirld yangin,patlama kaza,galisanlarin can glvenligi tedbirlerinin alinmasi,yeterli
aydinlatma ve havalandirma yiiklenicinin sorumiulugundadir. Balast tank igleri, min. 300 bar basingli su jeti ile
komple yikanacaktir. Idare enspektérleri balast tank durumlarini kontrol edip eger gerek duymaz ise yikkama
islemini iptal etme yetkisine sahiptir.

Toplam 88 m3 6 adet balast tanki, Yikanan tank bagsina ticret 6denecektir,

4.8 Balast Tank Boyama Isi

Yikamas! yapilan balast tanklarina idare enspektori ve TL sérveydrleri tarafindan gerekli kontroller yapilacaktir.
Yapilan kontrole istinaden toplam 48 m3 tank boyama islemi yapilacaktir. Yapilan m3 boyama islemi kadar ticret
ddenecektir. Kullamlacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar
Idare tarafindan verilecektir. Idare enspektérleri balast tank durumlannt kontrol edip eder gerek duymaz ise
boyama operasyonunu iptal etme yetkisine sahiptir.

Boyama galismalari sirasinda mahalde veya bitisik mahallerde sicak galisma yapilmamalidir.

Solventlerle isfatilmts pagavralar kapah metal kaplar iginde tutulmalidir.

Boyalar, tinerler ve solventler, kullamimadiklar zaman atese dayanikli kaplar iginde tutulmalidir.

Bélgede sigara igilmesi ve ¢iplak ates olmasi yasakianmaldir,

Ark ve kivilcim yaratan ekipmaniar ve araglar kullandmamaldir.

Statik elektrik yaratabilecek cihazlar, Havalandirma sistemleri, boya karistiricilan, boya sprey tabancasi ve
kompresdrler geminin yapisina tam kontak sadlayacak bigimde topraklanmalidir,

Sadece onaylanmis patlamaya dayamikli aydinlatma armatiirleri veya patlamaya dayamkl tip el fenerleri
kullandmalidir.

Boya depolama, kanistirma ve transfer alanlarinda yeterli havalandirma gergeklestirilmelidir,

Hava kensantrasyonlarinin disiik patlama siirimin (LEL) % 10°un altinda oldugunu saptamak amaciyla, boyama
galismalani sirasinda tersane yetkin kisisi tarafindan sik sik patlayier gaz élgiimleri yapiimas gerekir.

Uygun yanginla miicadele donanimi hemen yakinda bulundurulmalidir.

30 galon tutusabilen veya zehirleyici swilar igeren variller ve kaplar, fiziksel hasara maruz kalmayacaklarr bir

yere konulmalidir.
50 galon tutusabilen veya zehirleyjti sivilar igeren variller etrafi garpmaya dayanikh korumalarla cevrilmelidir,

o |
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Elektrik ve aydinlatma kablolarr elektrik tehlikelerini degerlendirme konusunda yetkin bir kisi tarafindan muayene
edilmeli ve boyama galismalarinin yapildigi alana 20 metre mesafe iginde higbir baglant: olmamasi

saglanmahdir
Cdziicit buharlarinin  konsantrasyonunu LEL nin yazde 10'unun altinda tutmak icin yeterli ekzost goz
havalandirmast saglanmalidir. Konsantrasyoniar saptamak icin bir tersane ehil kisisi (SCP) tarafindan stk sik

testlerin gergeklestiriimesi gerekir.
Eger konsantrasyon LEL'nin % 10'unu asarsa, konsantrasyon LEL'in % 10'unun altinda diisinceye kadar

galismanin durdurulmasi gerekir.

Boyama islemi sonrasinda mahal veya béime "gazsiz” oluncaya kadar havalandirmanin sirddriimesi gerekir.
Egzoz gaz atma kanallar, calisma alanlannin disina ve olasi tutusturucu  kaynaklarin uzagina tahliye
gergeklestirmelidir,

Atilan gazlarin gemi veya kuru havuz igindeki veya etrafindaki diger alanlarda birikmemelerini saglamak igin,
tersane yetkin kisisi tarafindan ddzenli patiayici gaz élgiimleri yapitmalidir,

Patlamaya karst dayanakh tip motorlar, kivileim yapmayan fan kanatlar kullanimal ve tasinabilir hava kanallar

demirsiz olmalidir,
Boyama ¢alismalan sirasinda giyilen biitin ayakkabiar kivileim yaratmayan ve statik elektrik yaratmayanttirden

olmaldir.
Kibrit, yakilmis sigara, puro, pipo, cakmak veya demir igeren baska malzemenin ealisma alanina sokulmasina

izin verilmemelidir.
Boyama islemlerinin gerceklestiriimekte oldugu bélmeye alinan biitin solvent bidonlar, demirsiz yiizeyler

tzerine yerlestirilmeli ve gemiye topraklanmalidir.
Boya piskirtme ekipmaninin bitiin metal pargalar: elektriksel olarak baglanmali ve gemiye topraklanmalidir,

4. ISTEKLILERDE ARANILAN SARTLAR, BELGELER VE YETERLILIK KRITERLERI

Yiiklenici her tirlii is saghgi ve is giivenligi 6nfemini alarak belirtilen isler icin kullanilacagi personelin koruyucu
techizatini temin edecek ve kullanmalanni saglayacaktir.

5.KABUL KRITERLERI

Siparise konu isin teknik sartnamede belirtilen hususlarimin yerine getirildiginin yiklenici tarafindan idareye
bildirilmesi durumunda isin bitiritdigi tarih belirlenmis olur, Bitirildigi yuklenici tarafindan beyan edilen isin,
teknik sartname ve ahm doktimanlarina uygun olarak bitirildiginin belilenmesi durumunda kabul komisyonu

kabul siirecine baslar,
6.GARANTI SARTLARI VE ESASLARI

Geminin ve ylzer iskelenin zimpara, boya isleti esnasinda her iki gemiye verilecek her tiirlti hasardan
yiklenici sorumlu olacak ve zarar yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
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7.0DEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEG]

(VERILECEKSE SARTLAR! VE MIKTARI ILE SOZLESME KONUSU ISLER IGIN ODENECEKSE FIYAT FARKININ NE SEKILDE ODENECEG)

Yilkleniciye, kontrol heyetince tespit edilecek gerceklesen net is miktar ile yiiklenicinin teklif ettigi ve sézlesme
bedelinin tespitinde kullanlan birim fiyatlann g¢arpimi sonucu tespit edilecek bede! lzerinden ddeme

yapilacaktir,

[ZDENIZ A.S. tarafindan hizmet alimina ait ddemeler, IZDENIZ A.S. Muhasebe ve Mali Isler Miidiirligii tarafindan
yapilacaktir. S6z konusu igin, her bir geminin havuzlama islerinin tamamlanmasina miteakip, teknik sartname
ve alim dokdmanlarina uygun sekilde teslim edilmesi kosuluyla, her bir gemi igin ayn ayri muayene ve kabul
komisyonunca kabul raporu diizenlenmesinden itibaren en geg 15 (ONBES)  Giin iginde ddeme yapilacaktir,

8. ISIN YERINE GETIRILECEG! ADRES
Hizmet isinin yapilacadt yer “lzmir Alaybey Tersanesi’ sinirlari igerisinde olacaktir.

9.I8IN SURESI
Her bir geminin karaya ya da havuza ¢ikis tarihinden itibaren 10 takvim ginddir. Sézlesmenin siiresi,

sézlesmenin imzalandigj tarihten, sartnamede belirtilen GEZI ve YUZER ISKELENIN karaya alma islemlerinin
tamamlanmasindan itibaren baslayacak siiredir. Miicbir sebepler diginda, denizcilik mistesarhigi veya Tirk
Loydu Sdrveydrlerince talep edilebilecek ek igler ile idarece yapilmasi zorunlu gdérilen isler { daha 6nce
dngérilmeyip, karaya alnma sonrasi yapilan kontrollerde tespit edilen ) nedeni ile de stire uzatimi
verilebilecektir.

10.Is bu teknik sartname, bu madde dahil 10 (ON) ana madde olmak tzere 9 (SAYFA) sayfa, |(BIR) sayfa tablo
olmak Uzere toplam 10 (ON) sayfadan ibaret olup taraftmizea hazirlanp 04.10.2021 Tarihinde imza altina

altinmstir.

HAZIRLAYAN HAZIRLAYAN BIRIM MUDURU
ADI SOYADI Segkin DASTAN | Emre SAHINTORK | Hakan KURTBOGAN |
GOREVI _Btiverte-Eqspekporii | | Giiverte Enspektér | Operasyon Miidirii |

IMZA \ [
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